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1. Cel i zakres programu
Celem tego dokumentu jest okredlenie zasad dobrowolnej certyfikacji wyrobéw na zgodnosc¢
z wymaganiami okreslonymi w normach lub innych dokumentach normatywnych.

Dla wszystkich wyrobow objetych niniejszym programem wydawane sg odpowiednie certyfikaty
potwierdzajgce zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentach kryterialnych.

Niniejszy program certyfikacji stosuje sie dla proceséw dobrowolnej certyfikacji wyrobu/ grupy
wyrobow wedtug norm stanowigcych podstawe badan i certyfikacji wymienionych w zatgczniku
nr 1 do niniejszego programu.

2. Akty prawne i normatywne obowigzujace w obszarze certyfikacji wyrobéw

Tryb prowadzenia procesow certyfikacji wyrobéw w J.S. Hamilton Poland S.A. — Jednostka
Certyfikujgca, zwana dalej Jednostkg Certyfikujgcg oparty jest na zasadach oceny wyrobéw
przeprowadzanej przez strone trzecig i spetnia warunki zawarte w nastepujgcych przepisach
i normach:

1) Ustawie z dnia 13 kwietnia 2016 roku o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku
(Dz.U. 2016, poz. 542)

2) Normie PN-EN ISO/IEC 17065 — Ocena zgodnosci. Wymagania dla jednostek
certyfikujgcych wyroby, procesy i ustugi,

3) Normie PN-EN ISO/IEC 17067 — Ocena zgodnosci. Podstawy certyfikacji wyrobow oraz
wytyczne dotyczace programoéw certyfikacji wyrobdw.

3. Charakterystyka programu

Niniejszy program oferuje prowadzenie proceséw certyfikacji w oparciu o typ 1la
wedtug PN-EN ISO/IEC 17067.

Obejmuje on badanie co najmniej jednej probki wyrobu i jej ocene pod kontem zgodnosci.
Certyfikat jest wydawany dla typu wyrobu, ktérego wiasciwosci sg okreslone w certyfikacie.
Kolejne wyprodukowane egzemplarze wyrobow nie sg objete certyfikacja.

Badane i oceniane probki sg reprezentatywne dla podzniej produkowanych egzemplarzy
wyrobéw, ktére mogg by¢ okreslone przez klienta jako wytworzone zgodnie z certyfikowanym
typem.

Klient ma prawa stosowania uzyskanego certyfikatu jako podstawy do os$wiadczania,
ze kolejne  wyprodukowane egzemplarze wyrobow  spetniajg  wyspecyfikowane
w przedmiotowym certyfikacie wymagania.

WYyboru niniejszego programu dokonuje Klient.

Jednostka Certyfikujgca prowadzi certyfikacje oraz ocene zgodnosci dla wyrobow/grup
wyrobow oraz przyporzgdkowanych im dokumentom normatywnym ktérych nazwy sg zgodne z
Miedzynarodowg  Klasyfikacig Norm ICS i ujetych w  zalgczniku nr 1
do niniejszego programu.

W przypadku wystagpienia potrzeby certyfikacji dla innej grupy wyrobdw lub o inne dokumenty
normatywne, dla tej samej grupy wyrobdéw wg niniejszego programu, Jednostka Certyfikujgca
analizuje swoje mozliwosci realizacyjne (posiadanie kompetentnego personelu do prowadzenia
ocen oraz posiadanie mozliwosci badawczych we wnioskowanym zakresie certyfikacji) a
nastepnie podejmuje decyzje o0 rozszerzeniu/braku mozliwosci rozszerzenia zakresu
niniejszego programu certyfikaciji.
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4. Bezstronnos¢, kompetencje, poufnosé.

Jednostka Certyfikujgca jest catkowicie samodzielng i niezalezng jednostkg zapewniajgca petng
bezstronnos¢ i wiarygodnos¢é. Nie prowadzi dziatalnosci konsultingowej, projektowej
lub produkcyjnej oraz sprzedazy wyrobéw bedgcych przedmiotem certyfikaciji.

Wykwalifikowany, kompetentny, posiadajgcy duze doswiadczenie w procesie oceny wyrobéw
personel jednostki zapewnia wykonywanie zadan rzetelnie i obiektywnie. Jednoznaczne
ustalenie zakresu odpowiedzialnosci powoduje, ze uzyskane informacje w procesie certyfikacji
dotyczgce praw wiasnosci dokumentacji wyrobu sg w petni poufne.

5. Przebieg procesu certyfikacji wyrobow.
5.1 Informacje wstepne
Jednostka Certyfikujgca udziela wszelkich informacji dotyczacych zasad certyfikacji.

Udziela informacji o:
— przepisach krajowych dotyczgcych badan i certyfikacji,
— rodzaju i zakresu niezbednych do wykonania badan laboratoryjnych,
— laboratoriach badawczych spetniajgcych wymagania dotyczgce wykonywania badan dla
poszczegodlnych wyrobdw,
— dokumentacji niezbednej do przeprowadzenia certyfikaciji,
— procedurze certyfikacji wyrobow w Jednostce Certyfikujgcej,
— sposobie wykorzystania certyfikatu,
— opfatach za certyfikacje,
— zasadach zawieszania i cofania certyfikatow,
— mozliwosci odwotania sie od decyzji podjetych przez Jednostke Certyfikujgca.

Jednostka Certyfikujgca udziela niezbednych wskazowek dla sprawnego przeprowadzenia
procesu certyfikaciji.

5.2 Szczegdbtowe zasady procesu certyfikacji wyrobow.

5.2.1 Zapytanie

(wnioskowanie o certyfikacje)

5.2.2 Przeglad wniosku — 5.2.3 Oferta

\ 4

A 4

5.2.6 Ocena < 5.2.5 Badania laboratoryjne | 5.2.4 Umowa o wykonanie ustugi
(jesli dotyczy)
\4
. 5.2.? Przeglad.informa.cji C— 5.2.8 Umowg 0 spogobie Y 5.2.9 Certyfikat
i decyzja w sprawie certyfikaciji wykorzystania certyfikatu
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5.2.1 Zapytanie (wnioskowanie o certyfikacje)

Zgtoszenia wyrobu dokonuje sie w dowolnej formie (papierowej, ustnej, telefoniczne;j).

Zgtoszenie powinno zawiera¢ nastepujgce informacje dotyczace:

a) jednoznaczne okreslenie typu wyrobu ktory ma byc¢ certyfikowany,

b) norm lub innych dokumentéw normatywnych na zgodnos¢ z ktérymi ma byé
przeprowadzona certyfikacja,

c) ogolnych danych, w tym nazwe i adres(-y) fizycznej(-ych) lokalizacji, oraz znaczace aspekty
procesu i dziatan.

5.2.2 Przeglad wniosku

Kierownik Jednostki Certyfikujgcej dokonuje przeglagdu uzyskanych informacji w celu

potwierdzenia, ze:

a) informacja o kliencie i wyrobie jest wystarczajgca do przeprowadzenia procesu certyfikaciji,

b) wszystkie znane réznice w rozumieniu zagadnieh pomiedzy Jednostkg Certyfikujacg a
Klientem, fgcznie z uzgodnieniem dotyczacym norm zostaty rozwigzane,

c) zakres wnioskowanej certyfikacji zostat zdefiniowany,

d) s$rodki do prowadzenia wszystkich dziatan zwigzanych z oceng sg dostepne,

e) Jednostka Certyfikujgca posiada kompetencje i mozliwosci do prowadzenia dziatalnosci
certyfikacyjnej.

Na podstawie powyzszej analizy podejmuje decyzje o podjeciu/odmowie podjecia sie

przeprowadzenia procesu certyfikacji.

W uzasadnionych przypadkach moze positkowaé sie specjalista/zespotem specjalistéw

przydzielonych do prowadzenia ocen wyrobéw zgtoszonych do certyfikac;ji.

W przypadku decyzji o podjeciu sie przeprowadzenia certyfikacji Kierownik Jednostki

Certyfikujgcej wyznacza specijaliste/zespot specjalistow do przygotowania oferty.

Wyznaczony specjalista/zespot specjalistow jest zobowigzany do przestrzegania zasad

zachowania bezstronnosci i poufnosci oraz, nie powinien byé w Zaden sposéb (w zakresie

produkcji lub handlu) powigzany z rozpatrywanym zagadnieniem. Jezeli w ciggu 2 ostatnich lat

Specjalista byt zaangazowany w jakiekolwiek dziatania, ktére mogg stanowi¢ dla niego lub dla

Jednostki Certyfikujgcej, konflikt intereséw zobowigzany jest do zgtoszenia tego do Kierownika

Jednostki Certyfikujgcej, ktéry wyznacza innego Specjaliste.

5.2.3 Oferta

Na etapie przygotowania oferty, w razie potrzeby wykonania badah specjalista wysyta

do laboratorium badawczego J.S. Hamilton Poland S.A. — Laboratorium Badawcze z siedzibg w

Siemianowicach Slgskich (zwane dalej Laboratorium Badawcze) zapytanie wewnetrzne.

W razie braku mozliwosci wykonania badan lub ich czesci przez wiasne Laboratorium,

Kierownik Laboratorium kontaktuje sie z laboratoriami z ktérymi Jednostka Certyfikujgca

posiada podpisane porozumienie o wspotpracy.

Jednostka Certyfikujgca uznaje wyniki badan (petnych) wykonanych przez wiasne niezalezne

Laboratorium Badawcze dziatajgce zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 17025 lub dowolne,

niezalezne od Klienta, akredytowane we wiasciwym zakresie laboratoria badawcze.

W przypadku braku mozliwosci technicznych wykonania badan przez wifasne laboratorium

badawcze Ilub braku laboratoriéw akredytowanych we wtasciwym zakresie, Jednostka

Certyfikujgca uznaje wyniki badan przeprowadzonych w innych laboratoriach pod warunkiem,

ze zostaty potwierdzone ich kompetencje wg wymagan pkt. 5 normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Jednostka Certyfikujgca informuje Klientéw o podzlecanych badaniach.

Rezultatem powyzszych dziatan jest przygotowana oferta zawierajgca koszty certyfikacji oraz

w razie potrzeby koszty badan (ze wskazaniem laboratorium w ktérym bedg one prowadzone).
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Optaty zwigzane z procesem certyfikacji zawarte sg w ,, Cenniku optat za certyfikacje wyrobow”.
Cennik optat jest udostepniony przez Jednostke Certyfikujgcg Klientom.

5.2.4 Umowa o wykonanie ustugi

Zgtoszenie wyrobu do certyfikacji odbywa sie poprzez formalne potwierdzenie oferty lub
ztozenie oficjalnego zlecenia na certyfikacije. Razem ze zleceniem Klient zobowigzany jest
dostarczy¢ dokumentacje wyrobu, ktéra podlega ocenie pod wzgledem formalnym w terminie
do 7 dni od daty jej przekazania. W przypadku negatywnego wyniku weryfikacji dokumentow
Klient zostaje wezwany do uzupetnienia w terminie nie dtuzszym niz 14 dni od dnia otrzymania
wezwania. Rejestracja sprawy przez sekretarza jednostki nastepuje z datg uzupetnienia
dokumentow.

Brak uzupetnienia dokumentéw powoduje pozostawienie sprawy bez rozpatrzenia.

Po pozytywnej ocenie dokumentow oraz zarejestrowaniu sprawy zostaje przygotowana umowa
o wykonanie wustugi, zawierajgca potwierdzenie wszystkich informacji dotyczacych
przeprowadzenia procesu certyfikacji. Umowa jest przekazywana Klientowi do akceptaciji.
Po podpisaniu umowy sprawa przekazywana jest do wczesniej wyznaczonego specjalisty/
zespotu specjalistow celem przeprowadzenia oceny.

5.2.5 Badania laboratoryjne

Jednostka Certyfikujgca dopuszcza mozliwos¢ dostarczenia przez Klienta wynikéw badan
wykonanych przed ztozeniem wniosku o certyfikacje z laboratorium spetniajgcego, w zakresie
dostarczonych wynikow badan, wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025 (akredytowanego lub
ocenionego z wynikiem pozytywnym w zakresie wymagan pkt. 5 normy PN-EN ISO/IEC 17025).
W razie potrzeby przeprowadzenia badan typu wyrobu, specjalista/zespét specjalistow wysyta
Zlecenie wewnetrzne do laboratorium badawczego J.S. Hamilton Poland S.A. — Laboratorium
Badawcze z siedzibg w Siemianowicach Slgskich lub w przypadku braku mozliwosci badan
przez wiasne laboratorium wysyta zlecenie zewnetrzne.

Zasady poboru probek wyrobdw przekazywanych do badan ustalane sg indywidualnie na etapie
zawierania umowy. Specjalista/ zespdt specjalistéw ustala z klientem sposéb poboru oraz
liczebnosci probek niezbednych do badan. Klient dostarcza prébki do siedziby Jednostki
Certyfikujgcej, wskazanego laboratorium lub badanie odbywa sie w lokalizaciji klienta.

5.2.6 Ocena

Wyznaczony Specjalista/zespét specjalistéw przeprowadza ocene w odniesieniu do spetnienia
przez typ wyrobu wymagan objetych zakresem certyfikacji dotyczacych danego wyrobu
na podstawie analizy dokumentacji, sprawozdan z badan oraz ogledzin wyrobu.

Jezeli podczas oceny stwierdzono niezgodnosci, specjalista/zespdt specjalistow informuje o tym
Klienta i jezeli Klient wyraza zainteresowanie kontynuowaniem procesu certyfikacji, przekazuje
mu informacje dotyczgce dodatkowych dziatah zwigzanych z oceng potrzebnych
do zweryfikowania, czy niezgodnosci zostaly usuniete (np. ponowna ocena dokumentacji,
dodatkowe badania).

5.2.7 Przeglad i decyzja w sprawie certyfikacji

Z analizy catosci zgromadzonych dokumentéw wyrobu specjalista sporzadza raport z oceny
wyrobu i przygotowuje wniosek o wydanie/odmowe wydania certyfikatu. Catos¢ zgromadzonych
informacji przekazywana jest do Kierownika Jednostki Certyfikujacej celem ich przegladu
i podjecia decyzji.

Na podstawie przegladu wszystkich przekazanych informacji i wynikbw oceny Kierownik
Jednostki Certyfikujgcej podejmuje decyzje o wydaniu lub odmowie wydania certyfikatu.

Klient jest informowany o podjetej decyzji. W przypadku decyzji odmownej Klient otrzymuje
pisemng decyzje wraz z uzasadnieniem.
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5.2.8 Umowa o sposobie wykorzystania certyfikatu

Po pozytywnej decyzji Kierownika Jednostki Certyfikujgcej w sprawie udzielenia certyfikacji
Klient otrzymuje do akceptacji umowe o0 sposobie wykorzystania certyfikatu. Umowa miedzy
Jednostkg Certyfikujgcg a posiadaczem certyfikatu okresla jednoznacznie wzajemne prawa
i zobowigzania oraz wymagania, ktérych spetnienie warunkuje postugiwanie sie certyfikatem.

5.2.9 Certyfikat
Wydanie certyfikatu nastepuje po podpisaniu umowy i uregulowaniu zobowigzan finansowych.

Wydany certyfikat dotyczy jednoznacznie zidentyfikowanego typu wyrobu.

Okres waznosci certyfikatu to 3 lata. Klient ma prawo stosowania uzyskanego certyfikatu jako
podstawy do os$wiadczania, ze kolejne wyprodukowane egzemplarze wyrobow spetniajg
wyspecyfikowane w przedmiotowym certyfikacie wymagania.

Czas trwania procesu certyfikacji od dnia dostarczenia kompletnej dokumentacji technicznej
oraz zawarcia umowy o wykonanie zlecenia nie powinien przekroczy¢ 30 dni.

5.3 Nadzér nad sposobem wykorzystania certyfikatu.

W przypadku natrafienia (w deklaracji zgodnosci, reklamach, katalogach itp.) na niewtasciwe
powotanie sie na posiadany certyfikat lub wprowadzajgce w bigd wykorzystanie certyfikatu,
Jednostka Certyfikujgca podejmuje dziatania prowadzgce do wyeliminowania takiego
postepowania i naprawienia jego skutkdw, poprzez przeprowadzenie przez Klienta niezbednych
dziatan korekcyjnych/ korygujacych.

Jezeli Klient dostarcza innym kopie certyfikatu, to powinny by¢ one skopiowane w catosci.

5.3 Przedluzenie waznosci certyfikacji

Przediuzenie waznosci certyfikatu nastepuje na wniosek Klienta na podstawie pozytywnych

wynikéw badan kontrolnych i przeprowadzeniu uproszczonego procesu certyfikacii.

Whniosek o przedtuzenie waznosci certyfikatu powinien byé przestany do Jednostki

Certyfikujgcej co najmniej na 6 tygodni przed uptywem terminu waznosci certyfikatu.

Rezultatem jest nowo wydany certyfikat.

5.4 Zmiany majce wplyw na certyfikacje

W przypadku zmian majgcych wptyw na certyfikacje Jednostka Certyfikujgca informuje o tych

zmianach Klienta, okresla termin wprowadzenia zmian oraz warunki sprawdzenia

wprowadzonych zmian. Dziatania podjete w celu sprawdzenia wdrozenia zmian mogag

obejmowac (jesli wymagane):

- badania,

- ocene,

- przeglad,

- podjecie decyzji,

- wydanie zmienionych dokumentéw certyfikacyjnych, rozszerzajgcych lub ograniczajgcych
zakres certyfikacji.

W ciggu 20 dni, liczac od daty otrzymania ww. zawiadomienia, Klient poinformuje Jednostke

Certyfikujgcg listem poleconym o swojej gotowosci do wprowadzenia zmian i jesli w okreslonym

terminie wszystkie dodatkowe wymagania zostang przez Niego spetnione, wydane zostanie

uzupetnienie do certyfikatu lub zostang wprowadzone adnotacje do archiwizowanej

w Jednostce Certyfikujgcej dokumentacji wyrobu.

Jesli wynik dodatkowych sprawdzen wyrobu okaze sie niezadowalajgcy to certyfikat zostanie

ograniczony lub zawieszony po ocenie wyrobu wg zmienionych wymagan.

Jesli Klient zawiadomi Jednostke Certyfikujgca, ze nie jest gotowy do wprowadzenia zmian

w okreslonym terminie, to certyfikat zostanie ograniczony lub zawieszony natychmiast

po uzyskaniu tej informacji.
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Jednostka Certyfikujgca przechowuje wszystkie zapisy zwigzane z podjetymi w powyzszym
zakresie dziataniami (w tym powody wytgczenia jakichkolwiek z ww. dziatan).

5.5 Rozszerzenie, ograniczenie, zawieszenie lub cofniecie certyfikacji

Rozszerzenie zakresu certyfikatu dla wyrobow ktore spetniajg wymagania tych samych norm
lub innych dokumentéw normatywnych na odmiany lub wersje tego samego wyrobu, ktéry
posiada certyfikat jest mozliwe jesli te odmiany nie réznig sie w sposéb istotny i spetniajg
wszystkie wymagania przypisane dla wyrobu podstawowego. Decyzje o rozszerzeniu,
Kierownik Jednostki Certyfikujgcej moze podjgé ustalajgc zakres uproszczonego procesu
certyfikacji, zawartosci dokumentacji wyrobu, niezbednych do przeprowadzenia badan wyrobu.
Rozszerzenie zakresu certyfikatu ma forme uzupetnienia do certyfikatu na wyréb podstawowy.

Ograniczenie zakresu certyfikatu stosuje sie na wniosek Klienta lub gdy pojawiajg sie
informacje $wiadczgce o niedotrzymywaniu warunkoéw posiadania certyfikatu. Jednostka
Certyfikujgca podejmuje dziatania sprawdzajgce o roznej intensywnosci. Moga to by¢:

- dodatkowe badania,

- dodatkowa ocena,

- przeglad,

- podjecie decyzji,

- wydanie zmienionych dokumentéw certyfikacyjnych ograniczajacych zakres certyfikacji.

W przypadku potwierdzenia zastrzezen, Kierownik Jednostki Certyfikujgcej podejmuje decyzje o
ograniczeniu zakresu certyfikatu.

Zawieszenie certyfikatu moze nastgpi¢ w przypadku czasowego nie spetnienia warunkow
certyfikacji. Decyzje o zawieszeniu certyfikatu podejmuje Kierownik Jednostki Certyfikujgcej
podajgc date wejscia w zycie tej decyzji. Dodatkowo podawany jest okres jego trwania i warunki
przywrécenia waznosci certyfikatu. Warunki przywrocenia waznosci mogg obejmowac
(jesli wymagane):

- dodatkowe badania,

- dodatkowg ocene,

- przeglad,

- podjecie decyzji.

Certyfikat moze by¢ réwniez zawieszony na podstawie wystgpienia Klienta.

W przypadku stwierdzenia, ze wyréb moze powodowaé zagrozenie zycia lub zdrowia, Kierownik
Jednostki Certyfikujgcej zawiesza certyfikat w trybie natychmiastowym.

Decyzje i dokumenty zwigzane z postepowaniem dotyczacym zawieszania certyfikatu
przekazywane sg klientowi listem poleconym lub w inny udokumentowany sposob oraz
dotaczane sg do dokumentacji wlasciwego certyfikatu.

Pod koniec okresu zawieszenia certyfikatu, Jednostka Certyfikujgca sprawdza, czy zostaty
spetnione wczeséniej okreslone warunki, niezbedne do przywrécenia waznosci certyfikatu.

W przypadku spetnienia tych warunkow, przywraca sie waznosc¢ certyfikatu, o czym zawiadamia
Klienta Kierownik Jednostki Certyfikujgcej w sposéb udokumentowany.

Okres zawieszenia certyfikatu wliczany jest do okresu jego waznosci.

Certyfikat moze by¢ cofniety:

+ jezeli zostaty podjete przez Klienta niewystarczajgce dziatania w przypadku zawieszenia,

+ jezeli normy lub zasady zostajg zmienione, a Klient albo nie zapewni, albo nie moze
zapewni¢ zgodnos$ci z nowymi wymaganiami,

* jezeli wyrdb nie jest juz produkowany lub jezeli Klient przestaje dziatalnosci i zgtosi
rezygnacje z certyfikatu.

* jezeli ma miejsce inne naruszenie warunkow umowy o sposobie wykorzystania certyfikatu.
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Decyzja o cofnieciu certyfikatu i konsekwencjach wyzej opisanych przekazywana jest pisemnie
Klientowi.

Uniewaznienie _certyfikatu nastepuje poprzez zgtoszenie przez Klienta faktu rezygnaciji
z certyfikatu.

W przypadku cofnigcia/uniewaznienia certyfikacji Klient jest zobowigzany do zwrotu wszelkich
dokumentow certyfikacyjnych, oraz zaprzestania wykorzystywania wszystkich materiatow
reklamowych zawierajgcych jakiekolwiek powotywanie sie na tg certyfikacje.

Ograniczenie, zawieszenie, cofniecie lub uniewaznienie certyfikatu jest podstawag
do aktualizowania wykazu wydanych certyfikatow.

6. Odpowiedzialnos$¢ prawna.

Uzyskany certyfikat nie zwalnia z odpowiedzialnosci Klienta za wyrdb oraz skutki wynikajgce
z uzytkowania wyrobu niewtasciwej jakosci.

Proces certyfikacji nie obejmuje analizy dokumentacji przedmiotu oceny w $wietle
obowigzujgcych ustaw o prawie autorskim i prawach pokrewnych oraz o prawie wlasnosci
przemystowe;.

7. Odwotania i skargi.

Klient ma prawo odwofa¢ sie od decyzji Jednostki Certyfikujgcej na kazdym etapie procedury
certyfikacyjnej lub w okresie waznosci certyfikatu. Wszystkie odwotania Klientow
sg rozpatrywane w Jednostce Certyfikujgcej zgodnie z zasadg ochrony interesow Klienta.

Klient lub jakakolwiek osoba lub organizacjia ma prawo wnies¢ skarge na dziatalnosc
certyfikacyjng Jednostki Certyfikujgcej lub jej certyfikowanych Klientow.

Odwotanie lub skarga powinny by¢ wniesione do Prezesa Zarzadu J.S. Hamilton Poland S.A. w
terminie 14 dni od daty otrzymania decyzji.

Klient zostaje poinformowany o zakonczeniu procesu rozpatrywania odwotania lub skargi.

W przypadkach spornych, ostatecznie rozstrzyga Sgd Powszechny wtasciwy wedtug siedziby
J.S. Hamilton Poland S.A.

8. Informacje dostepne publicznie.

W zakresie certyfikowanych wyrobéw Jednostka Certyfikujgca utrzymuje nastepujgce
informacje:

* identyfikacje wyrobu,

* norme(-y) i inny dokument(-y) normatywny(-e), z ktérymi zgodnosc¢ byta potwierdzana,

* identyfikacje Klienta.

Kierownik Jednostki Certyfikujgcej udziela informacji o waznosci danej certyfikaciji.
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ZALACZNIK Nr 1

Wykaz wyrobéw/grup wyrobéw oraz norm
zgodnych z Miedzynarodowg Klasyfikacja Norm ICS
stanowigcych podstawe badan i certyfikacji wg programu PR-1a

Nazwa wyrobu/ grupy wyrobéw

Numer normy lub dokumentu
kryterialnego

ICS

Wyposazenie ochronne (bezpieczenstwa) maszyn

PN-EN 1837+A1:2009
PN-EN ISO 14120:2016-03
PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN 61310-1:2009
PN-EN 61310-3:2010

PN-G-50000:2002
PN-EN 61496-1:2014-02

PN-EN 61496-1:2014-02/AC1:2015-11
PN-EN ISO 13849-1:2016-02

PN-EN ISO 13849-2:2013-04

PN-EN ISO 13857:2010

PN-EN 62061:2008

PN-EN 62061:2008/A1:2013-06
PN-EN 62061:2008/A2:2016-01
PN-EN 62061:2008/AC:2011

13.110

Wyroby i urzgdzenia przeznaczone do stosowania w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem

PN-EN 1127-2:2014-08
PN-EN 13463-1:2010

EN ISO 80079-36:2016-07
PN-EN 13463-5:2012

PN-EN 13463-8:2005

PN-EN ISO 80079-37:2016-07

13.230

Urzadzenia systemow alarmowych i ostrzegawczych

PN-EN 50104:2011
PN-G-47050:1997
PN-G-50251:2016-10

13.320

Rurociggi i elementy rurociggéw. Zagadnienia ogoine

PN-EN 13480-5:2012
PN-EN 13480-5:2012/A1:2014-02
PN-EN 13480-5:2012/A2:2017-05
PN-EN 13480-5:2012/A3:2017-06
PN-EN 12201-1:2012

23.040.01

Rury stalowe i zeliwne

PN-EN 10216-1: 2014-02
PN-EN 10217-1:2004/A1:2006
PN-EN 10217-1:2004

23.040.10

Rury z tworzyw sztucznych

PN-EN 12201-2+A1:2013-12

23.040.20

taczniki z tworzyw sztucznych

PN-EN 12201-3+A1:2013-05

23.040.45

Kotnierze, ztgcza i potgczenia

PN-EN 1092-2:1999
PN-EN 1092-1+A1:2013
PN-EN 1759-1:2005

23.040.60

Przewody gietkie

PN-EN 856:2015-05
PN-EN 857:2015-05
PN-EN ISO 1403:2009
PN-EN ISO 2398:2017-02

23.040.70

Zawory zasuwowe

PN-EN 1171:2015-12

23.060.30

Pompy

PN-EN 809+A1:2009
PN-EN 809+A1:2009/AC:2010

23.080

Napedy i sterowania hydrauliczne i pneumatyczne. Zagadnienia
ogolne.

PN-EN ISO 4413:2011
PN-EN ISO 4414:2011

23.100.01

Przewody rurowe i ztgcza

PN-G-32010:2012
PN-EN 853:2015-05
PN-EN ISO 8434-1:2010
ISO 6805:1994

23.100.40

Sprezarki i urzadzenia pneumatyczne

PN-EN 1012-2+A1:2011
PN-EN 1012-1:2011
PN-EN 1012-1:2011/Ap1:2013-07

23.140

Elektryczne i elektroniczne przyrzady pomiarowe urzgdzenia
laboratoryjne

PN-EN 60204-1:2010
PN-EN 60204-1:2010/AC:2011
PN-EN 60204-11:2003

29.020
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PN-EN 60204-11:2003/AC:2011
PN-EN 60529:2003
PN-EN 60529:2003/A2:2014-07

Bezpieczniki i inne urzgdzenia zabezpieczajgce przed przetezeniem

PN-G-42042:1998 29.120.50
pradowym

PN-EN 62271-1:2009

PN-EN 62271-1:2009/A1:2011
PN-EN 62271-100:2009

PN-EN 62271-100:2009/A1:2013-07
PN-EN 62271-102:2005

PN-EN 62271-102:2005/AC4:2015-10
. . . L. PN-EN 62271-102:2005/A1:2011
Aparatura tgczeniowa i sterownicza wysokonapieciowa PN-EN 62271-102-2005/A2-2013-10 29.130.10
PN-EN 62271-103:2011

PN-EN 62271-105:2013-06

PN-EN 62271-105:2013-06/Ap1:2014-02
PN-EN 62271-106:2011

PN-EN 62271-200:2012

PN-EN 62271-200:2012/AC1:2015-08

PN-EN 60947-1:2010

PN-EN 60947-1:2010/A1:2011
PN-EN 60947-1:2010/A2:2014-12
PN-EN 60947-2:2009

PN-EN 60947-2:2009/A1:2010
PN-EN 60947-2:2009/A2:2013-06
PN-EN 60947-3:2009

PN-EN 60947-3:2009/A1:2012
PN-EN 60947-3:2009/A2:2015-11
PN-EN 60947-4-1:2010

PN-EN 60947-4-1:2010/A1:2013-05
PN-EN 60947-4-2:2012

PN-EN 60947-4-3:2014-09
Aparatura fgczeniowa i sterownicza niskonapieciowa PN-EN 60947-5-1:2006 29.130.20
PN-EN 60947-5-1:2006/A1:2012
PN-EN 60947-5-2:2011

PN-EN 60947-5-2:2011/A1:2013-06
PN-EN 60947-5-5:2002

PN-EN 60947-5-5:2002/A1:2007
PN-EN 60947-5-5:2002/A11:2013
PN-EN 60947-7-1:2012

PN-EN 60947-7-2:2012

PN-EN 61439-1:2011

PN-EN 61439-3:2012

PN-EN 61439-6:2013-03

PN-EN 62271-202:2014-12

PN-EN 61439-2:2011

PN-EN 61547:2009
. - PN-EN 60598-1:2015-04
Lampy i ich wyposazenie PN-EN 60598-2-4:2004 29.140

PN-IEC 598-2-1:1994/Ap1:2010

Silniki elektryczne PN-G-38010:1997 29.160.30

- PN-EN 61558-1:2009
Transformatory. Dtawiki PN-EN 61558-1:2009/A1:2009 29.180

PN-EN 50303:2004

PN-EN 50303:2004/Ap1:2005
PN-EN 50381:2005

PN-EN 50381:2005/AC:2006
PN-EN 50394-1:2007

PN-EN 60079-0:2013-03
Aparatura elektryczna dla atmosfer zagrozonych wybuchem PN-EN 60079-0:2013-03/A11:2014-03 29.260.20
PN-EN 60079-1:2010

PN-EN 60079-1:2014-12

PN-EN 60079-2:2010

PN-EN 60079-2:2015-02

PN-EN 60079-2:2015-02/AC1:2015-11
PN-EN 60079-5:2015-08
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PN-EN 60079-6:2010

PN-EN 60079-6:2016-02

PN-EN 60079-7:2010

PN-EN 60079-7:2016-02

PN-EN 60079-11:2012

PN-EN 60079-14:2014-06

PN-EN 60079-14:2014-06/AC:2016-02
PN-EN 60079-15:2010

PN-EN 60079-18:2011

PN-EN 60079-18:2015-06

PN-EN 60079-25:2011

PN-EN 60079-25:2011/AC:2014-08
PN-EN 60079-26:2007

PN-EN 60079-26:2015-04

PN-EN 60079-28:2010

PN-EN 60079-28:2015-12

PN-EN 60079-29-1:2017-02
PN-EN 60079-31:2014-10

PN-EN 60079-35-1:2011

PN-EN 60079-35-1:2011/AC:2011
PN-EN 60079-35-2:2012
PN-G-50001:2002
PN-G-50003:2003
PN-G-50006:1997
PN-G-42070:2001
PN-G-42044:2000
PN-G-42040:1996

Odbiorniki energii elektrycznej (zakres EMC).Odpornos¢. Emisja.

PN-EN 61000-6-2:2008

PN-EN 61000-6-2:2008/Ap1:2009
PN-EN 61000-6-2:2008/Ap2:2009
PN-EN 61000-6-4:2008

PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012
PN-EN 55015:2013-10

PN-EN 55015:2013-10/A1:2015-08
PN-EN 61547:2009

PN-EN 61000-3-2:2014-10

PN-EN 61000-3-3:2013-10

33.100.20

Sprzet do diagnostyki, obstugi i badan

PN-EN 1493:2010

43.180

Inne urzadzenia dzwigowe

PN-EN 280:2013-11
PN-EN 280+A1:2015-11
PN-EN 1808:2015-05
PN-EN 1570+A1:2014-11

53.020.99

Urzadzenia transportu bliskiego ciagtego. Zagadnienia ogdine

PN-ISO 7149:1998
PN-1SO 7149:1998/Ap1:2000

53.040.01

Przenosniki

PN-G-50005:1997

53.040.10

Czesci skladowe przenosnikéw

PN-EN 12882:2015-09
PN-EN ISO 14890:2013-06
PN-EN 14973:2016-01
PN-EN ISO 15236-1:2017-02
PN-EN ISO 22721:2009
PN-ISO 1536:1998
PN-ISO 1537:1997
PN-1SO 1537/Ak:1997
PN-G-46613:2013-12
PN-M-46606:2010
PN-C-94144:1997

53.040.20

Urzadzenia do drazenia tuneli i uktadania tubingéw

PN-EN 1804-1+A1:2011
PN-EN 1804-2+A1:2012
PN-EN 1804-3+A1:2012
PN-G-04151:1997
PN-G-04165:1974
PN-G-15050:1996
PN-G-15533:1997
PN-G-15534:1997
PN-G-15535:1998
PN-G-15536:2013-06

73.100.10
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PN-G-15091:1998

Urzadzenia do wentylacji, klimatyzacji i oswietlenia

PN-G-43001:1999
PN-G-43101:2002
PN-G-50007:1998
PN-G-50037:1994
PN-G-50080:1996
PN-G-50081:1996
PN-G-52001:2015-11
PN-G-59003:1998

73.100.20

Urzadzenia do wiercenia i wydobywania urobku

PN-EN 1552:2005

PN-EN 16228-1:2014-07
PN-EN 16228-2:2014-07
PN-EN 16228-3:2014-07
PN-EN 16228-4:2014-07
PN-EN 16228-5:2014-07
PN-EN 16228-6:2014-07
PN-EN 16228-7:2014-07
PN-EN ISO/IEC 80079-38:2017-02
PN-EN 50042:2002
PN-G-46701:1997
PN-G-46701:1997/Az1:2001
PN-G-50033:1996
PN-G-50035:2004
PN-G-50042:1996
PN-G-50042:1996/Az1:2000

73.100.30

Urzadzenia do transportu poziomego - pionowego

PN-EN 1889-1:2011

PN-EN 12321+A1:2010
PN-G-46200:1994
PN-G-46200:1994/Az1:2001
PN-G-46201:1997
PN-G-46201:1997/Az1:2002
PN-G-46202:1994
PN-G-46203:1996
PN-G-46204:1996
PN-G-46205:1997
PN-G-46205:1997/Az1:2003
PN-G-46206:1997
PN-G-46207:1997
PN-G-46208:2002
PN-G-46209:2002
PN-G-46230:1996
PN-G-46252:1997
PN-G-46254:1997
PN-G-46255:1997
PN-G-46256:1998
PN-G-46257:1999
PN-G-46610:2013-12
PN-G-46615:1996
PN-G-46630:2004
PN-G-46631:2004
PN-G-46633:2004
PN-G-46633:2004/Az1:2009
PN-G-46696:1999
PN-G-46860:2011
PN-G-46865:2002
PN-G-46866:2005
PN-G-46867:2007
PN-G-50005:1997
PN-G-50010:1997
PN-G-50019:1997
PN-G-50020:1994
PN-G-50021:2001
PN-G-50038:1997
PN-G-50053:1997
PN-G-50054:2001

73.100.40

Inne maszyny i urzgdzenia gornicze

PN-G-32000:2011

73.100.99
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PN-G-50011:1998
PN-G-50071:1996
PN-G-59002:1994
PN-G-59006:1999

PN-EN 16191:2014-07

Maszyny budowlane i sprzet budowlany PN-EN 12111-2014-07 91.220

KONIEC
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